Cap.3.INDICATOARE ANSAMBLURI REFLECTORIZANTE PENTRU SEMNALIZAREA
INSULELOR SEPARATOARE SAU DIRECTIONALE DIN INTERSECTII (furnizare si

montare)
Indicatoarele-ansambluri reflectorizante sunt destinate semnalizarii zonelor sau obstacolelor deosebit de

periculoase din carosabil, insule, refugii, sensuri giratorii, zone care separa sensurile de circulatie, etc.
Ansamblul reflectorizant este format din:
1. Indicator rutier circular de obligare cu dimensiune normala;
2. Stalp din teava de metal.
Ansamblul reflectorizant trebuie confectionat dupa cum urmeaza:
Stalpul din teava de metal trebuie sa aiba montat la partea superioara indicatorul rutier de obligare.
Panoul suport al indicatorului este confectionat din tabla de otel, cu grosimea de min.1 mm,
rigidizat prin simpla bordurare pe intreg conturul.
Pe fata indicatorului este aplicata folie reflectorizanta clasa 3.

Forma, dimensiunea si inscriptionarea indicatorului rutier sunt realizate in conformitate cu SR 1848-1/2/3
2011.

Suportul din tabla, impreuna cu_sistemul de fixare, trebuie vopsite in camp electrostatic cu pulbere gri
mat.

Indicatorul rutier se monteaza in zona superioara a ansamblului, pe un stalp cu inaltimea de 1600 - 1700
mm, confectionat dintr-o singura bucata de teava de otel cu grosimea peretilor de minim 3 mm, sectiunea
circulara, cu diametrul de minim 70 mm, etansata la partea superioara cu un capac din plastic si protejata
prin vopsire in camp electrostatic cu pulbere gri mat.

Pentru fixarea in sol stalpul metalic trebuie prevazut la partea inferioara cu doua platbande, sudate in
‘X", deoparte si de alta a tevii. Adancimea de incastrare in beton trebuie sa fie intre 200 si 400 mm.

Pentru indicator — ansamblu reflectorizant se solicita o durata de viata garantata de 2 ani.

La montajul indicatoarelor — ansambluri reflectorizante se vor parcurge urmatoarele etape:
1. Se vor transporta echipele de lucru, piesele, materialele pentru montaj si utilajele necesare montarii;
2. Se va semnaliza corespunzator zona de lucru, in conformitate cu normele de securitate in munca;

3. Se vor face masuratori pentru stabilirea locului unde trebuie montate indicatoarele ansambluri -
reflectorizante.

4. Se va practica o groapa de min. 400 x 400 mm cu adancimea de 500 — 600 mm, groapa executata
cu o cazma, un pickhammer sau carotiera, in functie de natura solului. Pentru aceasta operatiune se va
folosi un grup electrogen pentru alimentarea cu curent electric (unde este cazul).

5. Dupa amplasarea ansamblurilor reflectorizante in gropile practicate, se toama beton in golurile
ramase. Betonul se prepara pe loc cu betoniera electrica mobila alimentata cu grupul electrogen;

Furnizorul indicatorului - ansamblu reflectorizant trebuie sa prezinte:
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- Agrementul tehnic si Avizul tehnic pentru Indicator - Ansamblu reflectorizant emis de institutiile
abilitate din Romania;

- Agrementul tehnic si Avizul tehnic pentru folia reflectorizanta folosita pentru confectionarea
Ansamblului reflectorizant emis de institutiile abilitate din Romania sau Certificat de conformitate CE;

- Certificatul de atestare tehnica acordat de Asociatia Profesionala de Drumuri si Poduri din Romania
pentru executia lucrarilor de semnalizare rutiera verticala in cadrul Companiei Nationale de Autostrazi si
Drumuri Nationale din Romania si a Consiliilor Judetene si Locale;

- Acordul producatorului foliei reflectorizante (original sau copie legalizata) din care sa reiasa ca acesta
va asigura tipul de folie reflectorizanta necesara pentru producerea ansamblurilor reflectorizante;

- Certificatul pentru Sistemul de Management al Calitatii ISO 9001;
- Certificatul pentru Sistemul de Management al Mediului ISO 14001;

- Certificatul pentru Sistemul de Management pentru Sanatatea si Securitatea muncii OHSAS 18001.

Cap.4.PANOURI RUTIERE (furnizare si montare)

Panouri rutiere
Panourile rutiere trebuie sa respecte cerintele de conformitate din SR 1848:2011.

Panourile indicatoare care se vor monta pe stalpi in consola se vor executa cu folie retroreflectorizanta

Clasa 3, cu un coeficient de retrorefiexiede min. 850 cd./ixxmp si o durata de serviciu de 10 ani-Folia—

reflectorizanta trebuie sa corespunda conditiilor tehnice stipulate in SR 1848-2/2011 si sa aiba inserata
in structura un marcaj de identificare durabil si vizibil. Durabilitatea marcajului trebuie sa fie cel putin
egala cu durata de viata a foliei. Marcajul trebuie sa contina cel putin urmatoarele informatii: numele sau
logo-ul producatorului; codul de identificare a lotului de productie; clasa de retroreflexie si durata de
serviciu. Toate aceste informatii trebuie sa fie prezente cel putin o data pe orice suprafata de 400 x 400
mm al foliei si cel putin o data pe suprafata fiecarui panou. Aceste marcaje de identificare trebuie sa fie
mentionate in Agrementul tehnic emis pentru folia reflectorizanta.

Suportul panourilor indicatoare care se vor monta pe stalpi in consola se va confectiona din tabla de
aluminiu cu grosime de 2mm, rigidizat prin dubla bordurare.

Suportul de tabla se vopseste in camp electrostatic cu pulbere gri mat.
Toate bolturile, piulitele, saibele si alte accesorii trebuie fie zincate.

Pe spatele panourilor se aplica o eticheta greu destructibila, inscriptionata cu denumirea producatorului
sau furnizorului, numarul agrementului tehnic, producatorul foliei reflectorizante, anul de fabricatie, seria
panoului si textul «indicator garantat».

Termenul de garantie trebuie sa fie de minim 2 ani.
Se solicita urmatoarele documente:
- Agrement tehnic si Aviz tehnic pentru indicatoare rutiere emise de institutiile abilitate din Romania;

- Agrement tehnic si Aviz tehnic pentru folia reflectorizanta folosita pentru confectionarea indicatoarelor
rutiere, emise de institutiile abilitate din Romania sau Certificat de conformitate CE;
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- Certificat de atestare tehnica acordat de Asociatia Profesionala de Drumuri si Poduri din Romania
pentru executia lucrarilor de semnalizare rutiera verticala in cadrul Companiei Nationale de Autostrazi si
Drumuri Nationale din Romania si a Consiliilor Judetene si Locale;

- Acordul producatorului foliei reflectorizante (in original sau copie legalizata) pentru tipul de folie
reflectorizanta solicitata, din care sa reiasa ca acesta va asigura tipul de folie reflectorizanta necesara
pentru producerea panourilor rutiere solicitate de beneficiar.

Pentru producatorul indicatoarelor rutiere si pentru producatorul foliei reflectorizante se solicita:
- Certificat pentru Sistemul de Management al Calitatii ISO 9001.
- Certificat pentru Sistemul de Management al Mediului ISO 14001.

- Certificat pentru Sistemul de Management pentru Sanatatea si Securitatea muncii OHSAS 18001.

Cap.5.BUTONI REFLECTORIZANTI APLICATI (furnizare si montare)

Butonii reflectorizanti aplicati se utilizeaza pentru marcarea obstacolelor din carosabil, bordurilor,
insulelor, refugiilor, imbunatatind vizibilitatea acestora atat pe timp de zi cat si pe timp de noapte.

Corpul modulului trebuie confectionat din material plastic rezistent de culoare galbena sau portocalie si
trebuie sa aiba forma unei calote sferice cu diametrul intre 100 — 120 mm si inaltimea intre 20 — 50 mm.

—— ~Pe suprafata laterala modulul trebuie sa fie-prevazutcu doua perechi de bile reflectorizante orientate——
spre cele doua sensuri de circulatie. La partea superioara modulul trebuie sa aiba o parte de culoare
rosie pentru a mari vizibilitatea acestuia pe timp de zi.

Furnizorul trebuie sa prezinte:
- Certificatul de conformitate CE pentru butonii reflectorizanti;
- Certificatul pentru Sistemul de Management al Calitatii ISO 9001;
- Certificatul pentru Sistemul de Management al Mediului ISO 14001;

- Certificatul pentru Sistemul de Management pentru Sanatatea si Securitatea muncii OHSAS 18001.

Cap.6.STALPI DELIMITARE ACCES PREVAZUTI CU FOLIE CLASA 3
REFLECTORIZANT FLUORESCENTA (furnizare si montare)

Stalpul de delimitare acces este format dintr-un stalp din material plastic ramforsat in interior cu o teava
metalica. Stalpul din plastic are sectiune poligonala cu 8 - 10 laturi. Materialul plastic trebuie sa fie colorat
in masa in culoare portocalie.

Stalpul din material plastic trebuie sa fie inscriptionat vizibil in structura materialului prin litere in relief.
Inaltimea stalpului din plastic deasupra solului trebuie sa fie de 700 — 800 mm.

Stalpul din material plastic trebuie prevazut in interior pe toata lungimea cu o teava metalica cu diametrul
de minim 70 mm, care sa fie solidara cu stalpul din plastic si cu sistemul de fixare in beton. Pentru fixarea
in sol, teava metalica trebuie prevazuta la partea inferioara cu doua platbande sudate in “X". Adancimea
de incastrare in beton trebuie sa fie intre 200 si 400mm.



La partea superioara si pe suprafetele poligonale verticale, stalpul din plastic trebuie sa fie prevazut cu
folie clasa 3 reflectorizant fluorescenta de culoare galben/verde, cu exceptia suprafetei inscriptionate prin
litere in relief. Folia trebuie sa aiba un coeficient de retroreflexie de min. 800 cd./Ix.mp. si o durata de
serviciu de 10 ani. Folia reflectorizanta trebuie sa aiba inserata in structura un marcaj de identificare
durabil si vizibil. Durabilitatea marcajului trebuie sa fie cel putin egala cu durata de viata a foliei. Marcajul
trebuie sa contina cel putin urmatoarele informatii: numele sau logo-ul producatorului; codul de
identificare a lotului de productie; clasa de retroreflexie si durata de serviciu. Toate aceste informatii
trebuie sa fie prezente cel putin o data pe orice suprafata de 400 x 400 mm al foliei. Aceste marcaje de
identificare trebuie sa fie mentionate in Agrementul tehnic emis pentru folia reflectorizanta. Folia
reflectorizanta de la partea superioara si cea de pe suprafetele poligonale verticale trebuie sa aiba o
latime de minim 30 mm.

Se solicita o durata de viata garantata de 2 ani.
La montajul stalpilor se vor parcurge urmatoarele etape:
1. Se vor transporta echipele de lucru, piesele, materialele pentru montaj si utilajele necesare montarii;
2. Se va semnaliza corespunzator zona de lucru, in conformitate cu normele in vigoare;
3. Se vor face masuratori pentru stabilirea locului unde trebuie montati stalpii;
4. Se va practica o groapa de min. 200 x 200 mm cu adancimea de 200 — 400 mm;

~~5. Dupa amplasarea stalpilor in gropite practicate—se toaiiia beton in golurile ramase. Betonulse™ —
prepara pe loc, manual sau cu betoniera electrica mobila alimentata de la grupul electrogen;

Documente solicitate:

- Agrementul tehnic si Avizul tehnic pentru stalpii de delimitare acces, emise de institutiile abilitate din
Romania;

- Agrementul tehnic si Avizul tehnic pentru folia reflectorizanta folosita pentru confectionarea stalpilor
emise de institutii abilitate din Romania.

Pentru producatorul reperului si pentru producatorul foliei reflectorizante se solicita:
- Certificatul pentru Sistemul de Management al Calitatii ISO 9001.
- Certificatul pentru Sistemul de Management al Mediului ISO 14001;
- Certificatul pentru Sistemul de Management pentru Sanatatea si Securitatea muncii OHSAS 18001.

STALPI DELIMITARE ACCES PREVAZUTI CU FOLIE REFLECTORIZANTA CLASA 1 (furnizare si
montare)

Stalpii vor delimita zone cu destinatie specifica (pietonala, parcare, culoare de acces, etc.).

Caracteristicile tehnice pe care trebuie sa le indeplineasca produsul:

- materialul din care se vor confectiona: material plastic aditivat cu pigment cu grad de protectie ridicata
la ultraviolete;

- culoare — negru;



Stalpul din material plastic trebuie sa fie inscriptionat vizibil in structura materialului prin litere in relief.

Structura de rezistenta trebuie realizata prin ramforsarea continua in interiorul stalpului din plastic, pe
toata lungimea, cu teava din otel cu diametrul exterior de 40 - 60 mm, care sa fie solidara cu stalpul din
plastic si cu sistemul de fixare in beton. Sistemul de fixare in beton trebuie sa fie realizat in asa fel incat
sa nu permita smulgerea stalpului dupa instalare.

La partea superioara, stalpul din plastic trebuie sa fie prevazut cu benzi din folie reflectorizanta clasa 1
de culoare rosie si alba.

Inaltimea stalpului trebuie sa fie cuprinsa intre 700 — 800 mm de la nivelul solului, iar diametrul exterior
al stalpului din plastic trebuie sa fie de 90 — 110 mm;

Se solicita o durata de viata garantata de 2 ani.

La montajul stalpilor se vor parcurge urmatoarele etape:

1. Se vor transporta echipele de lucru, piesele, materialele pentru montaj si utilajele necesare montarii;
2. Se va semnaliza corespunzator zona de lucru, in conformitate cu normele in vigoare;
3. Se vor face masuratori pentru stabilirea locului unde trebuie montati stalpii;

4. Se va practica o groapa de min. 200 x 200mm cu adancimea de 200 - 400 mm;

5. Dupa amplasarea stalpilor in gropile_practicate se toarna beton in golurile ramase. Betonul se
prepara pe loc manual sau cu betoniera electrica mobila alimentata de la grupul electrogen.

Documente solicitate:

- Agrementul tehnic si Avizul tehnic pentru stalpii delimitare acces, emise de institutiile abilitate din

Romania;

- Agrementul tehnic si Avizul tehnic pentru folia reflectorizanta folosita pentru confectionarea stalpilor

delimitare acces, emise de institutiile abilitate din Romania;

Pentru producatorul reperului si pentru producatorul foliei reflectorizante se solicita:

- Certificatul pentru Sistemul de Management al Calitatii ISO 9001.
- Certificatul pentru Sistemul de Management al Mediului ISO 14001;

- Certificatul pentru Sistemul de Management pentru Sanatatea si Securitatea muncii OHSAS 18001.

STALPI METALICI PENTRU DELIMITARE ACCES (furnizare si montare)

Stalpii metalici sunt utilizati pentru delimitarea zonelor pietonale, culoarelor de acces, parcarilor, etc. si
sunt formati dintr-un stalp metalic si doua parti rigide, nedeformabile, confectionate din material plastic
care formeaza un ornament de cap (superior) si un ornament de baza (inferior).

Se pot monta doua variante de stalpi, cu sectiune rotunda sau patrata.

1. Stalpii cu sectiune rotunda sunt confectionati din teava de otel zincata cu diametrul de 75 — 80 mm si

cu grosimea peretelui de minim 3 mm. Ornamentul de plastic de la partea superioara si cel de la partea



inferioara a stalpului metalic trebuie sa fie solidare cu acesta. Ornamentul de la partea inferioara trebuie
sa aiba forma circulara cu inaltimea de 50 - 70 mm si diametrul cuprins intre 180 — 210 mm.

2. Stalpii cu sectiune patrata sunt confectionati din teava de otel zincata cu latura de 80 — 85 mm si cu
grosimea peretelui de minim 2,5 mm. Ornamentul de plastic de la partea superioara si cel de la partea
inferioara a stalpului metalic trebuie sa fie solidare cu acesta. Ornamentul de la partea inferioara trebuie
sa aiba forma patrata cu latura cuprinsa intre 150 - 170 mm si inaltimea intre 60 — 70 mm.

Atat stalpii metalici cat si ornamentele suprioare si inferioare trebuie sa fie de culoare gri.
Inaltimea stalpilor deasupra solului trebuie sa fie de 700 - 800 mm.
Adancimea de fixare in sol trebuie sa fie de minim 300 mm.

Pentru protectie suplimentara anticoroziva, stalpii metalici trebuie vopsiti in camp electrostatic in culoare
gri. Tot ansamblul stalpului pentru delimitare acces trebuie sa aiba o culoare uniforma.

Pentru sporirea vizibilitatii, la partea superioara, stalpul trebuie sa fie prevazut cu o banda din folie
reflectorizanta clasa 1 de culoare alba, cu latimea de minim 20 mm.

Se solicita o durata de viata garantata de min.3 ani.
La montajul stalpilor se vor parcurge urmatoarele etape:

1. Se vor transporta echipele de lucru, piesele, materialele pentru montaj si utilajele necesare montarii;

e —_— —~——— e —

2. Se va semnaliza corespunzator zona de lucru, in conformitate cu normele in vigoare;
3. Se vor face masuratori pentru stabilirea locului unde trebuie montati stalpii;
4. Se va practica o groapa de min. 200 x 200 mm cu adancimea de 300 — 400 mm;

5. Dupa amplasarea stalpilor in gropile practicate se toarna beton in golurile ramase. Betonul se
prepara pe loc, manual sau cu betoniera electrica mobila alimentata de la grupul electrogen.

Documente solicitate:

- Agrementul tehnic si Avizul tehnic pentru stalpii delimitare acces, emise de institutii abilitate din
Romania;

- Agrementul tehnic si Avizul tehnic pentru folia reflectorizanta folosita pentru confectionarea stalpilor
delimitare acces, emise de institutiile abilitate din Romania;

Pentru producatorul reperului si pentru producatorul foliei reflectorizante se solicita:
- Certificatul pentru Sistemul de Management al Calitatii ISO 9001;
- Certificatul pentru Sistemul de Management al Mediului ISO 14001,

- Certificatul pentru Sistemul de Management pentru Sanatatea si Securitatea muncii OHSAS 18001.

CAP. 7. RECEPTIA LUCRARILOR



Receptia pe faze se efectueaza atunci cand toate lucrarile prevazute in documentetia scrisa , desenata,
in caietul de sarcini, sau dispozitii de santier, pentru o anumita etapa sunt terminate si se cere aprobarea
pentru trecerea la etapa urmatoare.

Ea consta din intocmirea de procese verbale de lucrari ce devin ascunse , procese verbale de receptie
calitativa sau de faze determinante.

Receptia pe faze nu va fi admisa daca nu vor exista documentele de atestare calitativa , adica:
a) documente — furnizori ( dupacaz ) :
- certificate de calitate ;
- certificate de garantie ;
- buletine de analiza ;
- dosar al produsului ;
- agrement tehnic .

b) documente — executie ( dupacaz) :

ordin de incepere a lucrarilor

proces verbal de predare

primire a amplasamentului si a bornelor de reper ;
proces verbal de trasare a lucrarilor ;

_- _ proces verbal de verificare a naturii_ terenului de fundare ;. _

- proces verbal de verificarea calitatii lucrarilor ce devin ascunse ;
- proces verbal de receptie calitativa .

Receptia la terminarea lucrarii se efectueaza de catre comisia de receptie, numita prin decizia
investitorului, in urma careia se incheie proces verbal de receptie la terminarea lucrarii.

Receptia finala va avea loc dupa expirarea termenului de garantie si se va face in conditiile prezentului
caiet de sarcini pe baza verificarii starii lucrarii, a eventualelor probleme specificate de comisie, la
terminarea lucrarilor in procesul verbal.

NOTA IMPORTANTA

Caietul de sarcini a fost intocmit pe baza prescriptiilor tehnice de baza (stas-uri, normative,
instructiuni tehnice, etc.) in vigoare la data elaborarii proiectului.

Orice modificari ulterioare in continutul prescriptiilor indicate in cadrul caietului de sarcini, ca si
orice noi prescriptii aparute dupa data elaborarii proiectului, sunt obligatorii, chiar daca nu
concorda cu prevederile din cadrul prezentului caiet de sarcini.

Intocmit,

ing.Catalin-lonut |
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FECTU
l. CAPITOLUL 1 - GENERALITATI

1. OBIECT S| DOMENIU DE APLICARE

1.1. Prezentul Caiet de sarcini stabileste conditiile tehnice pe care trebuie sa le indeplineasca mixturile
asfaltice executate la cald, conditii tehnice prevazute in Normativul AND 605/2023, care trebuie sa fie
indeplinite la proiectarea, prepararea, transportul, punerea in opera si controlul calitatii materialelor si

straturilor executate.

1.2.  Caietul de sarcini se aplica la constructia, modernizarea, reabilitarea, repararea si intrefinerea
drumurilor judetene, nationale si autostrazilor realizate cu mixturi asfaltice la cald. Sunt definite cerintele
specifice, exprimate in conformitate cu cerintele generale cuprinse in normele europene care au stat la
baza acestui caiet de sarcini. Aceste cerinte se aplicd pentru toate mixturile asfaltice care intra in

componenta structurii rutiere.

1.3.  Modul de abordare a specificatiilor privind mixturile asfaltice este cel empiric, mentionat in
prevederile SR EN 13108 - 1. Conditile pentru materialele de baza sunt obligatorii, abaterile de la
compozitile de referinta din acest caiet de sarcini se vor face numai in cazuri justificate tehnic, cu acordul

proiectantului si al beneficiarului.

14. ~ Performantele mixturilor asfaltice se studiaza si se evalueaza in laboratoare autorizate sau
acreditate. Tipul mixturii se va stabili in functie de clasa tehnica a drumului si zona climatica. Mixtura pentru

uzura caii pe pod va avea aceleasi performante cu cea din cale curenta.

1.5.  La executia sistemelor rutiere se vor utiliza mixturi reglementate prin urmatoarele norme europene:
e SREN 13108 - 1 - Mixturi asfaltice. Specificatii pentru materiale. Betoane asfaltice;
e SREN 13108 - 5 - Mixturi asfaltice. Specificatii pentru materiale. Beton asfaltic cu continut ridicat de
mastic;

e SREN 13108 - 7 - Mixturi asfaltice. Specificatii pentru materiale. Betoane asfaltice drenante.

2. DEFINIREA TIPURILOR DE MIXTURI ASFALTICE

2.1.  Mixtura asfaltica la cald este un material de constructie realizat printr-un proces tehnologic ce
presupune incalzirea agregatelor naturale si a bitumului, malaxarea amestecului, transportul si punerea in
opera, de regula prin compactare la cald.

2.2.  Mixturile asfaltice prezentate in acest caiet de sarcini se utilizeaza pentru stratul de uzura (rulare),
stratul de legatura (binder), precum si pentru stratul de baza. Aceste mixturi sunt similare mixturilor asfaltice

specificate in SR EN 13108, simbolizate EB- “enrobes bitumineux” sau AC-"asphalt concrete”.

Tabel 1. Mixturi asfaltice pentru stratul de uzura
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Nr. | Clasa tehnicaa | Clasatehnica | Tipul si simbolul mixturii asfaltice, dimensiunea maxima
crt. drumului . a granulei de cel mult 16mm
a strazii
1. 1,1 Ll Mixtura asfaltica stabilizata: MAS11,2, MAS16
Mixtura asfaltica stabilizata: MAS11,2, MAS16
2 [} ]| Beton asfaltic cu criblura: BA8, BA11,2, BA16
Mixtura asfaltica stabilizata: MAS11,2, MAS16
3. v v Beton asfaltic cu criblura: BA8, BA11,2, BA16
Beton asfaltic cu pietris concasat: BAPC8, BAPC11,2,
BAPC16;
Beton asfaltic cu criblura: BA8, BA11,2, BA16;
4, \' - Beton asfaltic cu pietris concasat: BAPC8, BAPC11,2,
BAPC16;

NOTA: BAS8 nu se utilizeaza ca strat de rulare/uzura in zona carosabila a drumurilor nationale.

23.

caror-caracteristici vor satisface conditjile prevazite in-acest caiet-de-sarcini, in functie de clasa tehnica a —— —

La executja stratului de legatura se vor utiliza mixturi asfaltice specifice, rezistente si durabile, ale

drumului.

24.

Pentru executia stratului de legatura, prezentul caiet de sarcini prevede betoane asfaltice deschise

de tip BAD, conform cu SR EN 13108 - 1. Acestea se noteaza conform tabelului 2, in functie de dimensiunea

maxima a granulelor si tipul agregatului.

Tabel 2. Mixturi asfaltice pentru stratul de legatura

Nr. | Clasa tehnica a | Clasa tehnica a | Tipul si simbolul mixturii asfaltice, dimensiunea maxima
crt. drumului strazii a granulei de cel mult 22,4mm
1. 1,1 | Beton asfaltic deschis cu criblura; BAD22,4
Beton asfaltic deschis cu criblura: BAD22,4
2 L I, 10 Beton asfaltic deschis cu pietris concasat: BADPC22,4
Beton asfaltic deschis cu criblura: BAD22,4
- v iy Beton asfaltic deschis cu pietris concasat:BADPC22,4
Beton asfaltic deschis cu pietris sortat: BADPS22,4




v i
: |

FECTUM
25.  Mixturile asfaltice prevazute pentru executia stratului de baza, vor fi mixturi asfaltice specifice,

rezistente si durabile, ale caror caracteristici vor satisface conditiile prevazute in acest caiet de sarcini, in
functie de clasa tehnica a drumului. Pentru stratul de baza, se prevede betoane asfaltice de tip anrobat
bituminos AB, conform cu SR EN 13108 — 1. Acestea se noteaza conform tabelului 3, in functie de

dimensiunea maxima a granulelor si tipul agregatului.

Tabel 2. Mixturi asfaltice pentru stratul de baza

Nr. Clasa Clasa tehnica Tipul si simbolul mixturii asfaltice, dimensiunea
ort tennlca ? B Biraz) maxima a granulei de cel mult 31,5mm
drumului

1. L1l | Anrobat bituminos cu criblura: AB22,4, AB31,5;

Anrobat bituminos cu criblura: AB22,4, AB31,5;

2 i, v I, Anrobat bituminos cu criblura cu pietris concasat: ABPC22,4,
ABPC31,5;
Anrobat bituminos cu criblura: AB22,4, AB31,5;

3. Vv \Y

Anrobat bituminos cu pietris concasat: ABPC22,4, ABPC31,5;

Anrobat bituminos cu criblura cu pietris sortat: ABPS31,5;

26. In cazul imbracamintilor bituminoase cilindrate aplicate pe strat de bazad din agregate naturale
stabilizate cu lianti hidraulici sau puzzolanici, sau pe imbracamintea din beton de ciment, sau pe
imbracamintea bituminoasa existenta, se recomanda executarea unui strat antifisura peste stratul suport.
2.7.  In situatii deosebite, daca exista capacitate portanta, stratul de baza poate fi inchis printr-un strat de
uzura.

2.8.  Terminologia din prezentul caiet de sarcini este conform SR 4032-1 si standardelor europene SR EN
13108 - 1, SREN 13108 - 5, SR EN 13108 - 7 si SR EN 13108 - 20. Pentru aplicarea acestui caiet de sarcini
se utilizeaza definitiile corespunzatoare SR EN 13108 - 1, SR EN 13108 - 5, SR EN 13108 - 7 si SR EN 13108
-2




3.1

CAPITOLUL 2 - MATERIALE. CONDITII TEHNICE

3. AGREGATE

. Agregatele naturale care se utilizeaza la prepararea mixturilor asfaltice cuprinse in prezentul Caiet

de Sarcini sunt conform cerintelor din standardul SR EN 13043. Agregatele naturale trebuie sa provina din

roci omogene, fara urme de degradare, rezistente la inghet-dezghet si sa nu contina corpuri straine.

3.2.

5, 6, 7 si 8 din AND 605-2023.

Tabelul 4. Cribluri utilizate la fabricarea mixturilor asfaltice

Caracteristicile fizico-mecanice ale agregatelor naturale trebuie sa fie conform cerintelor din tabelele

Nr. Caracteristica Conditii de calitate Metoda
crt. de
1 [Continut de granule in afara clasei de granulozitate:
- rest pe sitasuperiora (dmax), %, max.
- trecere pe sita inferiora (dmin), %, max. )
1-10 (G¢ 90/10) SR EN 933-1
10
2 |Coeficient de aplatizare, % max. 25 (A25) SREN 933-3
'3 |Indice de forma, %, max. I 5(Shs) SREN 9334
4 [Continut de impuritati - corpuri straine Nu se admit vizual
Continutin particule fine sub 0,063 mm, %, max.
5 1,0 (f1,0) /0,5 (f0,5) SR EN 933-1
Rezistentala cls. th. duml-Hl 20( LAZO)
6 fragf[nentar& cat. th. str. Il
coeficient LA, SR EN 1097-2
% max. cls. th. dumIV-V 25(LA,s)
cat. th. str. IV
Rezistentala cls. th. dum|-1ll 15 (Mpe15)
uzura (coeﬁcieont cat. th. str. Il SREN 1097-1
micro-Deval), %, 155 h dumIV-v 20(Mpe20)
7 |max.
cat. th. str. IV
Sensibilitatea la inghet-dezghet la 10 cicluri de
inghet-dezghet:
8**)|- pierderea de masé (F), %, max. 2 (F2)
- pierderea de rezistentd (ASLA), %, max. 20 rsIEH =






























































































