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CAIET DE SARCINI

Reconditionare aparate de reazem
Pod peste Dunire 1 Cernavoda, situat pe A2 la km 157+800

Prezentul Caiet de Sarcini trateaza conditiile minime ce trebuie sa fie respectate de citre Executant, in
vederea reconditiondrii §i asigurarea functionalitdfii a 14 perechi/linii aparate de reazem mobile
amplasate pe pilele/culeile viaductelor de aces Pod peste Dundre la Cernavoda, situat pe A2 la km
157+800. Aceste conditii nu sunt limitative, executantul avand obligatia respectirii tuturor normativelor
s1 legilor in vigoare, aferente acestui tip de lucrare.

Conform schemei statice va trebui asiguratd atit preluarea corecti a sarcinilor, cit si asigurarea
corespunzatoare a deplasarilor suprastructurii de cétre aparatele de reazem existente (minim 450 to si
deplasari = 150 mm).

Pozitionarea preselor in timpul operatiunii de ridicare a suprastructurii trebuie sa asigure preluarea
reactiunilor cu controlarea deplasarilor pe verticald si fard deplasari pe orizontala si/sau deformatii ale
elementelor suprastructurii.

Operatiunea de ridicare trebuie si permita:
1. Circulatia pe calea C1/C2 a autostrézii‘AZ pe viaduct.
2. Reconditionarea / inlocuirea aparatelor de reazem mobile.
3. Desciércarea reactiunilor pe aparat si verificarea lor.
|
Reconditionarea aparatelor de reazem mobile presupune urmétoarele:

1. Placa superioari:
- Demontare sort din cauciuc
- Curétare (mecanici sau sablare, dupi caz) placi superioara
- Refacerea confectiei metalice aferentd placii superioare, inclusiv a elementelor de ghidaj
(opritori)
- Recondifionare si repozifionare placa metalica pentru fixare teflon
- Protectia anticoroziva a ansamblului metalic (strat 1 grund, strat 2 vopsea, strat 3 vopsea)
- Montare sort din cauciuc (se va monta un element nou)

2. Element neopren
- Extragere placi neopren
- Curitarea manuali a elementului de neopren in vederea asigurarii functionalititii
- Repozitionarea elementului de neopren
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3. Placa inferioara
- Curétare (mecanici sau sablare, dupa caz) element metalic
- Refacerea confectiei metalice aferenta plicii inferioare, inclusiv a elementelor de ghidaj
(opritori)
- Protectia anticoroziva a ansamblului metalic (strat 1 grund, strat 2 vopsea, strat 3 vopsea)
4. Cuzinet

- Reparatii ale betonului cu mortare speciale
- Protectie anticorozivi a betonului

Dupé executarea operatiunilor de reconditionare se vor verifica reactiunile si se asigura descircarea
normald, uniforma si egala.

PROTECTIA ANTICOROQZIVA

Protectia anticoroziva se face in functie de starea fizica a factorilor agresivi. Categoria de protectie
trebuie sa corespundi unei durate de viatd a acoperirii protectoare de minim 10 ani, in functie de
grosimea straturilor de protectie aplicate. Durata de viatd a acoperirii protectoare reprezinti perioada de
timp dupa care acoperirea protectoare se poate deteriora, astfel incit devine necesari refacerea ei
completd, pe intreaga suprafati a elementului constructiei.

Materialele utilizate pentru protectia anticoroziva trebuie si indeplineascid urmitoarele conditii
generale:

- Saasigure o bund protectie contra coroziunii a elementelor metalice.

- Séfie aderente si s aiba flexibilitatea corespunzatoare deformatiilor elementelor protejate
- Sa prezinte o garantie de min. 10-12 ani

- Sé se aplice cu usurinti

- S& se usuce rapid pentru revopsire

- Sé fie agrementate conform legislatiei in vigoare

Confectiile metalice se vor proteja anticoroziv aplicdnd un sistem complet, alcatuit din 3 straturi
protectoare:

- Strat grund epoxidic bicomponent bogat in zine
- Strat intermediar de protectie epoxidic bicomponent
- Strat de finisare de inalta performanti cu durabilitate mare

In vederea obtinerii performantelor maxime ale produselor utilizate, este necesari respectarea cu
strictete a tuturor instructiuniler de aplicare, conditiilor, precautiilor si eventualelor limitari.

La aplicarea straturilor de protectie anticorozivi se vor respecta atdt prevederile caietului de sarcini cit
si prescriptiile specifice ale produselor utilizate, care vor trebui procurate odatd cu livrarea acestora,
Pentru realizarea protectiei anticorozive se pot utiliza materiale (si tehnologii corespunzitoare acestora),
produse de diverse firme cu conditia prezentirii unui aviz tehnic de agrementare emis de citre o unitate
de cercetare mandatatd in acest scop.

In perioada de garantie trebuie sa fie asiguratd, din =fort propriu, repararea si remedierea degradarilor
cauzate de infiltratii de apa la structurs prin degradarile stratului de protectie.

Pregatirea suprafefei in vederea acoperirii cu vopsele protectoare are o influenti primordiali in
determinarea capacitatii de protectie a sistemului de acoperire.

Uleiurile, grasimile, murdiria si alte produse de contaminare trebuie indepérfate naintea vopsirii.
Depozitele mari de uleiuri, grisimi, murdarie, ete. trebuje indepartate printr-o metoda verificati de
curéfire, avand grija ca depozitul si fie indepdrtat si nu imprastiat pe suprafatd. Grasimile si uleiurile se
indepdrteaza cel mai bine cu agent de spalare emulsionat, dupi care se face spalarea abundents cu apa
sau cu vapori.
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Cand este necesara utilizarea solventilor pentru indepirtarea grasimilor sau uleiurilor, atunci utilizarea
detergentilor sau agentilor de spilare emulsionata, trebuie si urmeze aceasta operatie, dupa care se va
efectua o spalare abundenti cu apa potabila si uscarea perfectd a suprafetelor.

Se va acorda o atentie speciald marginilor ti colturilor.

Dupi aplicarea grundului, acolo unde se impune, se va face chituirea suprafetelor pe care ar putea
stagna apa. Aplicarea stratuluide grund se face prin pulverizare air-less, pulverizare cu aer, pensulare.

Sudurile, colturile $i muchiile ascutite se vor vopsi prin pensulare, iar suprafetele mari prin pulverizare
air-less sau cu aer.

Pentru o buna acoperire a zonelor de colt sau de muchii se recomandi tamponarea cu pensula sau

repetarea operaiei de grundare, in special la cordoanele de sudura in colt. Aplicarea stratului de grund
se executa pe toatd suprafata elementului metalic.

Aplicarea stratului principal de protectie, se executi dupd uscarea grundului prin aceleasi procedee ca si
in cazul aplicarii stratului de grund. Aplicarea stratului de finisare se realizeazs dupa uscarea definitivd
a stratului anterior, prin aceleasi procedee si numai pe suprafata vopsita cu stratul principal de protectie.
Tehnologiile de preparare a materialelor de protectie si respectiv de aplicare a straturilor componente ale
sistemului de acoperire prin vopsire trebuie si corespundé cu prescriptiile stabilite de producitorul
acestor materiale.

Straturile succesive ale sistemului de acoperire prin vopsire se aplici numai pe suprafete uscate, curate,
lipsite de praf sau orice alte impuritati. An acest sens se vor lua masuri de acoperire cu corturi, sau de
eliminare a oricdror cauze ce ar conduce la nerespectarea acestei conditii.

Fiecare strat al acoperirii trebuie sa fie continuu st uniform ca grosime, lipsit de incretituri, basici,
exfolieri, fisuri, scurgeri, neregularitati etc. Culoarea fiecArui strat trebuie sd fie uniformi pe toata

suprafata elementului, iar nuanta culorii si difere de la strat la strat, pentru & permite verificarea
numadrului de straturi aplicate.

Verificarea executarii protectiei se va face inaintea de aplicarea acoperirii, in timpul aplicarii protectiei
$1 dupd aplicarea protectiei anticorozive.

Dupa curétarez preliminari a pieselor metalice, suprafetele se verificd prin inspectie vizuald. Daca se
constata pete de ulei, grasimi, murdirie si alte produse de contaminare, acestea se indeparteazi conform
prevederilor din prezertul caiet de sarcini.

Pentru fiecare materiz! e va verifica, tnainte de punerea in cpera
- Existenta si continutul certificzrelor de calitate cu care au fost liveate
- Nedepasirea termenului de valabilitate a materialului
- Existenta instructiunilor specifice de folosire (depozitare, aplicare, diluare, etc.)

Materialele care prezinta dubii asuprz calitafii sau cu termene de valabilitate expirate se folosesc numai
cu avizul unui laboraior de specialitate.

Inaintea aplicdrii fiecérul strat de acoperive se va verifice dacs:

a) Toate intersputiile, rosturile. deniveldrile. ete. sunt astupate prin chituire pentru a se obtine o
suprafati net=:a

b) Suprafetele sunt curate, uscate, linsite de praf sau alte impuritati

¢) Stratul anterior aplicat este continuu. uniform ca grosime, lipsit de incretituri, basici, exfolieri,
fisuri, scurgeri, neregularititi, etc.

Culoarea fiecirui strat trebuie sa fie uniforma pe toatd suprafata elementului. Daca nu sunt respectate
prevederile de la litersle a si b, sz executd chituirea respectivd si se curdtd suprafata. Daca nu sunt
respectate prevederile de la litera ¢. se refac zonele cu defecte §1 se aplicd un nou strat, daca stratul
aplicat nu este continuu sau de culoare uniforma (acest strat nu se considera ca strat suplimentar)
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Tehnologiile de preparare a materiaiclor de protectie §i respectiv de aplicare a straturilor componente,
trebuie sd corespunda cu preseriptiiie stabilite de producatorii acestor materiale. Se va respecta cu
strictete, timpul minirn necesar uscirii materialului depus Tnainte de aplicarea urmitorului strat.

Grosimea fiecarui strat se va verifica cu mijloace de masurare nedistructivd, adecvate. In caz ca
grosimile sunt mai mici decét cele prevazute in normele in vigoare, se va aplica un nou strat. Grosimile
mai mari decét cele prescrise, nu constituie motiv de respingere.

Se examineaza vizuzl. intreaga suprafatd protejatid pentru a constata ¢i este continud, fird rosturi
deschise, neteda, lipsitd de incretituri, bagici, exfolieri, fisuri, neregularitifi, etc. Culoarea protectiei
trebuie si fie uniforma pe toata suprafata tablierului. Daci aceste conditii nu sunt indeplinite, acoperirea
se reface In zonele respective.

Verificarea gi receptia lucrarilor de protectie anticoroziva, se face pe etape, dupd cum urmeazi:

1. Pe parcursul exacutiei lucririlor, dupi terminarea sablarii $i respectiv aplicarea fiecirui strat
de protectie;

2. La terminarea lucrdrilor de protectie anticorozivi. Cu aceastd ocazie, se verificd procesele
verbale intocmiie pe etape de executie, analizind modul de remediere a defectelor semnalate si
se face inspectia vizuala a protectiei. In caz de dubiu, se poate dispune efectuarea unor verificari
suplimentare, inclusiv prin indepartarea succesivi a straturilor, pentru a determina numérul lor.

3. Receptia finala la expirarea perioadei de garantie,

Toate materialele utilizate vor fi supuse spre aprobare Beneficiarului.

RECONDITIONAREA CUZINETILOR DIN BETON ARMAT

Reconditionarza cuziretilor din betor armat presupune, pentru Inceput, inspectia vizuali a acestora si
constatarea defectelor aferente. Ulterior, elementele identificate ca fiind necorespunzétoare din punct de
vedere al functionalitalii, vor fi reabilitate dupa cum urmeaza:

1. Curiitarea de imuuritati a supraftelor din beton, concomitent cu indepértarea betonului degradat.
2. Pregitirea sup-afztelor din beton in vederea aplicrii stratului de protectie anticorozivi
corespunzdtor (buciardare, suflare cu aer, protectie ‘mpotriva impuritatilor pana la aplicarea
stratului de protectie anticorozivi).

n cazul r. cace ciratul de acoperive cu beton este inexistent, i armiturile sunt supuse actiunilor
directe ale agentilor corozivi, se va efectua curitarea armaturilor de rugind si, ulterior acestei
operatiuzi, am:dturile vor f tratate anticorcziv cu substante specifice, agrementate tehnic de
cétre o unltate ¢pecializata,

Verificarea §i receptiz ucrérilor, se face pe etape, dupa cum urmeazi:

1. Pe pareursul executiei luersrijor, dup terminarea curatarii si pregatirii suprafetelor in vederea
aplicarii protecriel anticorozive.

2. La terminarea lucrdrilor de protectie anticorozivi. Cu aceasti ocazie, se verificd procesele
verbale intocmite pe etape de executie. analizand modul de remediere a defectelor semnalate si
se face inspectia vizuald a proteciiei.

3. Receptia finaid la expirarea perioadei de garantie.

RECONDITIONAREA ELEMENTULUI DE NEOPREN

Dupa efectuarea cperajici de ridicars a suprastructurii, se va proceda la reconditionarea elementului de

neopren, dupi ¢cum armsezi:

- Extrageres efementuiui i inspectarea vizuald a acestuia in vederea stabilirii defectelor aferente

- Curatarea elerentului de neopren de impuritati (uleiuri, grisimile, etc.)
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- Montajul elementului de neopren reconditionat in incintd, in vederea redarii functionalitatii
acestuia

Executantul poate propune tehnologii proprii de reconditionare al elementului de neopren, acestea
urmand a fi prezentate Beneficiarului spre analizi si aprobare.

Sorurile de protectie a incintei aparatului de neopren se vor inlocui cu elemente noi. Propunerea
aferentd elementului nou, identificata de citre Executant, se va prezenta Beneficiarului spre analizi si
aprobare. Inainte de montarea sorturilor de protectie se va verifica incinta elementului de neopren
pentru a nu exista substante sau corpuri ce pot deteriora ansamblul aflat in interior.

Verificarea si receptia lucrarilor, se face pe etape, dupi cum urmeazi:

1. Pe parcursul executiei lucrarilor, dupi terminarea curatarii elemenului de neopren
2. La montajul elementului de neopren

3. Receptia finala la expirarea perioadei de garantie.

Conditii
1) Toate materialele utilizate vor fi agrementate tehnic conform legislatiei in vigoare si vor fi
supuse spre aprobare Beneficiarului.

2) Dupa semnarea contractului, Executantul va prezenta Beneficiarului un grafic de executie,
continind etapele tehnologice de executie a lueririlor $i termene de finalizare corespunzitoare.

Director

junct Tntre;inere, Sef Departament intretinere,
Ing. Gabr

TUDOR Ing. Iulian NAESCU

Sef Birou Lucrari de Arti - BM.S.,
Ing. Adrjap 1E2
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Lista de cantitati

Obiectiv: Repozitionare si reconditionare aparate de reazem
Pod peste Dundre la Cernavods, situat pe A2 la km 157+800

CAP | - Categoria de lucrdri - Ridicare/coborare suprastructura
Nr. crt. Articol Denumire U.M. |Cantitate

1 PHO7E1 |Ridicare sau cob.cu presele hidraulice pana la tone 500,00
5m a tabl.asez.pe reaz.avind gr.peste 300 t
Transportul rutier al materialelor,

2 TRAO2A50 |semifabricatelor cu autocamionul pe dist. = tone 0,50
50 km

CAP Il - Categona de lucréri - Reconditionare aparat de reazem
Nr. crt. |Art|c0' Denumire U.M. |Cantitate

Curatirea prin sablare pt prot anticorozive .
% ‘ [EARLE] supraf metal cu nisip de rau i 200
2 | 2B36 |Reparatii betcane cu mortare speciale om 3,00
“ |Curatirea locala de vopsea veche cu rascheta ;
3 ' PK4€A1  siperiza de sarma a pieselor metalice din Pom? 0,50

‘tabl.podurilor

Vopsirea pieselor met cu doua strat.de
4 PK49t1 |vopsea miniu suo cu ap. aer compr. la pod cu tone 0,20
\gr.cuin. plina ‘ |

5 - PK37A2

f t 0,20
* |otel lam. Pt.consolid.rep.pod met.din profile | "¢ |
“ |
6 - PK14A1 Placi pluta expznd. de 5 cm gros. impregn, cu m> | 0,50
| bitum la reazemele si pendulele oodurilor l
5 ‘Transportuy! rutier al materialelor, ‘ ‘
7 | TRAO2AS0 \semﬁah icatelor cu autocamionul pe dist. = | tone 0,25

50 km J |

*Nota:

1. Ofertantii vor prelua prezenta lista de cantitdti si vor utiliza un program specializat de
intocmire Devize pentru a prezenta oferta financiars

2. Cantitatile prezentate surt calzulate Fentru recorditionarsa unei linii de aparate de reazem (2
buc)

Sef DEpartament Intretinere, Sef Birou Lucrari de Art3
Ing. Adgiap BUNGHEZ
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