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Achizitie produse de carieri (granit): cribluri sort 4-8 mm, sort 8-
sort 16-22,4 mm, sort 16-31.5 mm, nisip de concasare sort (-4 mm

Acord-cadru pe 48 luni

1. Introducere

Autoritatea contractantd intenfioneaza si achizifioneze agregate concasate de carierd
(granit) utilizate pentru fabricarea mixturilor asfaltice, astfel:
-sort 0/4 mm - 49 000 to;
-sort 4/8 mm — 24 000 to;
-sort 8/16 mm — 29 000 to;
-sort 16/22.4 mm — 9 000 to;
-sort 16/31.5 mm — 11 500 to;
Cod CPV: 14212430-3- cribluri;

14212300-3-piatra de cariera concasata

2 Contextul realizirii acestei achizitii de produse

Achizifia agregatelor concasate de cariera este necesard pentru fabricarea mixturilor
asfaltice cu statia de asfalt din dotarea Sectiei Productie, Mixturile sunt folosite pentru executia
lucrdrilor de intrefinerea §i repararea drumurilor nationale din administrarea D.R.D.P.
Constanta.

2.1 Informatii despre Autoritatea contractanta

COMPANIA NATIONALA DE ADMINISTRARE A INFRASTRUCTURII
RUTIERE S.A. - cu sediu in Municipiul Bucuresti B-dul Dinicu Golescu, nr. 38, Sector 1,
prin DIRECTIA REGIONALA DE DRUMURI S1 PODURI (D.R.D.P.) CONSTANTA,
cu sediul in Municipiul Constanta, strada Prelungirea Traian, fird numar, judetul Constanta,
telefon 0241/581.147, 0241/581.540, fac 0241/584.371, e-mail : net@drdpet.ro, inegistrata la
Oficiul National al Registrului Comertului prin Incheierea de sedintd nr. 21716 din data de
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07.05.2004, cod tiscal RO16054368, J40/552/15.01.2004, avand cont bancar cod IBAN RO 54
RNCB 011 403 204 585 0001, deschis la BCR Constanta, reprezentata prin ec. ICHIM Marian,
avénd functia de Director Regional si ec. DAVID Roxana avénd functia de Director Economic,
in calitate de ACHIZITOR.

2.2 Informatii despre contextul care a determinat achizitionarea produselor

DRDP Constan{a doreste achizitionarea agregatelor concasate de carierd (cribluri) necesare
pentru prepararea mixturilor asfaltice cu statia de asfalt din cadrul Sectiei Productie, situatd pe
Autostrada A2 km 142+800, calea 2.

2.3 Informatii despre beneficiile anticipate de citre Achizitor
Beneficiul anticipat a fi obfinut consta in asigurarea unei viabilitati corespunzatoare a
drumurilor nationale din administrarea DRDP Constanta, prin asigurarea confortului si
sigurantei participantilor la trafic.

2.4 Cadrul general al sectorului in care Achizitorul iti desfisoara activitatea

Achizitorul este o companie de interes strategic nafional din Roménia care
functioneaza sub autoritatea Ministerului Transporturilor si Infrastructurii si care are ca
obiectiv implementarea programelor de intretinere, reparare si dezvoltare a refelei de drumuri
publice.

3. Descrierea produselor solicitate

Agregatele folosite la fabricarea mixturilor asfaltice trebuie sd provind din roci
magmatice (granit).

Rocile trebuie si fie:
- omogene in ceea ce priveste structura §i compozitia petrografici-mineralogica ;
- férd urme vizibile de degradare fizicd si chimici ;
- lipsite de piritd, limonitd sau s&ruri solubile ;
- fard silice microcristalind sau amorf#, care si reacfioneze cu alcaliile din cimenturi ( in
cazul in care sunt utilizate in prezenta cimenturilor).

Se interzice folosirea agregatelor cu un continut de granule constituite din roci alterate,
moi, friabile, poroase si vacuolare.

Se va prezenta in cadrul documentatiei tehnice, raportul privind structura si natura
petrograficd-mineralogicé.

Produsele care fac obiectul prezentului caiet de sarcini, vor respecta conditiile tehnice
prevazute in actele normative specificate mai jos:

Nr. crt Simbol act normativ Denumire act normativ
1. SR EN 13043- Agregate pentru amestecuri bituminoase si pentru finisarea
2003/AC :2004 suprafefelor, utilizate la constructia soselelor, a

aeroporturilor si a altor zone de trafic.

2 SR-EN 13242-2003 Agregate din materiale nelegate sau legate hidraulic pentru
utilizare in ingineria civila si in constructii de drumuri
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2. AND 605/2016

Normativ privind mixturile asfaltice executate la cald.
Conditii tehnice de proiectare, preparare si punere in opera.

Materiale. Conditii tehnice

Produsele de cariera (cribluri si nisip) sunt necesare pentru intretinerea drumurilor
nationale si se utilizeazi la fabricarea mixturilor asfaltice, conform cerintelor standardului AND
605/2016 si SR EN 13043 si SR EN 13242 .
Granulozitatea agregatelor va respecta cerintele SR EN 13043 si SR EN 13242,
Caracteristicile fizico-mecanice ale agregatelor (criblurilor) trebuie si fie conform cerintelor
prezentate in tabelele 1 si 2.

Tabelul 1. Cribluri utilizate la fabricarea mixturilor asfaltice

Nr. Caracteristica Conditii de Metoda de
ert, calitate incercare
1 Continut de granule in afara clasei de granulozitate:
1-10 10 | SR EN 933-1
- rest pe sita superioara (dmax),% , max. (Ge 90/10)
- trecere pe sita inferioara (dmin),% , max.
2. | Coeficient de aplatizare,% max. 25(A25) | SREN 933-3
3. Indice de forma,% , max. 25 (S8125) SR EN 933-4
4 Continut de impuritati - corpuri straine nu se admit | vizual
5 Continut in particule fine sub 0,063 mm,% , max. 1,0 SR EN 933-1
(F1,0)*/0,5
(f0,5)
6 Rezistenta la cls. th. dr.I-IIT | cat. th. st I-IIT | 20 (LA20) | SR EN 1097-2
fragmentare, coeficient
LA,% , max.
7 Rezistenta la uzura
(coeficient micro- cls. th. dr.I-IIT | cat. th. str. I-IIT | 15 (Mpg 15) | SR EN 1097-1
Deval),% , max.
8. | Sensibilitatea la inghet-dezghet 1a 10 cicluri de inghet-
dezghet
- pierderea de masa (F),% , max. 2 (F2) SR EN 1367-1
- pierderea de rezistenta (ASLA),% , max. 20
9. | Rezistenta la actiunea sulfatului de magneziu,% max. 6 SR EN 1367-2

* Agregate cu granula de minim 8 mm.
(1) Forma agregatului grosier, poate fi determinata prin metoda coeficientului de aplatizare sau a
indicelui de forma.
(2) Rezistenta la inghet, poate fi determinata prin sensibilitate la inghet-dezghet, sau prin rezistenta
la actiunea sulfatului de magneziu - SR EN 1367-2.

Tabelul 2. Nisip sau sort 0-4 de concasaj, utilizat la fabricarea mixturilor asfaltice
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T;l Caracteristica CZZ:EZ:E Metoda de incercare
|. |Continut de granule in afara clasei de granulozitate: SR EN 933-1/2012
- rest pe sita superioard (dma), %, max. g

2. |Granulozitate continud (SR EN 933-1/2012

3. |Continut de impuritati: - corpuri striine, nu se admit vizual

4, |Continut de particule fine sub 0,063mm, %, max. 10 (fio) SR EN 933-1/2012

5. |Echivalent de nisip(0-2mm) % min 85 SR EN 933-8/2012

6. |Calitatea particulelor fine (valoarea de albastru), max.* 2 SR EN 933-9/2012

*Determinarea valorii de albastru se va efectua numai in cazul nisipurilor sau sorturilor 0-4mm a

caror fractiune 0-2 mm prezinta un continut de granule fine mai mare sau egal cu 3%

Fiecare lot de material livrat (plecat din carierd), va fi insotit dupa caz de:

- declaratia de performanti , marcaj de conformitate CE si certificat de conformitate a
controlului productiei in fabrica; sau

- declaratia de performanta , marcaj de conformitate CE si rapoarte de incercare prin
care si se certifice calitatea materialului, eliberate de un laborator acreditat/autorizat.

-tichet de cantar eliberat in urma cantaririi efectuate cu un cantar autorizat, verificat
metrologic si cu verificari in termen de valabilitate.

Se vor efectua verificdri ale caracteristicilor previzute in tabelele 1, 2 pentru fiecare lot
de material aprovizionat, sau pentru maxim:

» 1000 t pentru agregate cu dimensiunea > 4 mm;
+ 500 t pentru agregate cu dimensiunea < 4 mm.

Verificarea rezistentei la inghet-dezghet se va efectua pe loturi de max 3000 to.

Fiecare tip si sort de agregat, trebuie depozitat separat in silozuri / padocuri previzute
cu platforme betonate, avind pante de scurgere a apei si pereti despartitori, pentru evitarea
amestecarii agregatelor, Fiecare siloz va fi inscriptionat cu tipul si sursa de material pe care il
contine.

Sitele de control utilizate pentru determinarea granulozitatii agregatelor naturale sunt
conform din SR EN 933-2, sitele utilizate trebuie sa apartina seriei de baza plus seria 1 -
conform SR EN 13043, la care se adauga sitele 0,063 mm si 0,125 mm,

In procesul de fabricare a mixturilor asfaltice, surplusul de partea fina din agregate
(praful) este eliminate de statie intr-un padoc de ecologizare . In cazul in care calitatea si
cantitatea particulelor fine (praf), depasesc procentual valorile specificate in SR EN 13043 si
AND 605/2016 si nu va putea fi refolosit in procesul de productie, acesta va fi preluat de cdire
Furnizor, fard costuri suplimentare pentru Achizitor, si se va compensa prin inlocuire cu nisip
concasaj 0/4 mm, sau prin refinere din situafii de platd, folosind preturile din contract( pret
nisip) .

Preluarea prafului se va efectua dupa ce Achizitorul va instiinfa in scris Furnizorul, cu
termen de ridicare maxim 2 (douad) zile.

In cazul in care, Furnizorul nu onoreaza ridicarea materialului — praf statie, Achizitorul
va retine valoarea din situatiile de plata.
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3.1 Descrierea situatiei actuale la nivelul Achizitorul

Achizitia agregatelor concasate de carierd (granit) este necesara pentru fabricarea
mixturilor asfaltice utilizate in cadrul proiectelor de reparatii drumuri, lucrari executate in regie
proprie prin intermediul sectiilor de drumuri nationale din cadrul D.R.D.P.Constanta inclusive
Sectia Productie.

3.2 Obiectivul general la care contribuie furnizarea agregatelor concasate

D.R.D.P. Constanta, intentioneaza sa achizitioneze produse de cariera (granit) necesare
pentru fabricarea mixturilor asfaltice, in vederea executdrii lucrérilor de intrefinere si reparatii
in regie proprie, pentru asigurarea unei viabilita{i corespunzitoare a retelei de drumuri nationale
g1 autostrazi din administrare.

3.3 Obiectivul specific la care contribuie furnizarea agregatelor concasate

Achizitia agregatelor concasate de carierd (cribluri) este necesari pentru fabricarea
mixturilor asfaltice, ce sunt folosite pentru realizarea lucrdrilor de intrefinere §i reparare a
drumurilor nationale din administrarea D.R.D.P. Constanta. Fabricarea in regie proprie a
mixturilor, asigura o mai buna organizare a lucrarilor si permite efectuarea unui program de
fabricare si livrare de mixtura asfaltica in functie necesitati sau urgente.

3.4 Produse solicitate

34.1 Produse de carierd (cribluri) : nisip de concasare sort 0-4 mm, cribluri
sort 4-8 mm, sort 8-16 mm, sort 16-22,4 mm, sort 16-31.5 mm,

Specificatii Specificatii Durata
D de i tchnice  SAU tehnice SAU | minimi
Tip material /Cantitate | w.m | Loe de ioi}?gilalﬁb IVIRIC | cerinte cerinte garan|ie/
livra ’ functionale functionale termen  de
i minime extinse valabilitate
1 2 3 4 5 6 7
Sort 0-4
49 000 .
Sectia
SEILAEN Productie
24 000 Situat pe In maxim 3 zile Conform
de la data i i
ety Autostrada | nicarii S-}]emﬁcaml?r i i}
29 000 to A2 km o din paragraful
Sort 16-22,4 142+g00, | SOMEnA! 3
9 000 calea 2
Sort 16-31,5
11 500
3.5 Garantie

Constituirea de citre Furnizor a garantiei de buna executie in termen de 5 zile lucrdtoare
de la data semnarii contractului. Garantia de buni executie se va constitui in conformitate cu
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prevederile art. 40 din HG 395/2016 cu modificdrile §i completirile ulterioare. Dupéa
constituirea garantiei de bund executie se va da, in scris, Ordinul de incepere.

Conditiile de calitate pentru caracteristicile care se verificd periodic sunt garantate prin
raport de incercare si declaratie de performantd de catre furnizor pentru fiecare livrare de
produs,

Achizitorul are dreptul de a notifica imediat Furnizorul, in scris, orice plangere sau
reclamatie ce apare in conformitate cu aceastd garantare ( raport de incercare, declarafie de
performantd). La primirea unei astfel de notificdri, Furnizorul are obligatia de a inlocui pe
cheltuiala sa produsele care fac obiectul notificirii in termen de 3 zile calendaristice de la data
primirii notificarii din partea Achizitorului, fard costuri suplimentare pentru Achizitor,

3.5.1 Livrarea, ambalarea, etichetarea, transportul

Livrarea materialului se va face la Sectia Productie situata pe autostrada A2 km
142+800, calea 2 . Transportul va fi asigurat de operatorul economic .
Deserventii de pe autobasculante sa fie dotati cu telefoane mobile pentru comunicare.
Livrarea si transportul agregatelor se va face la solicitarea beneficiarului in baza
comenzilor, precizandu-se tipul, cantitatea si locul de descarcare al agregatelor concasate.
Fiecare transport va fi insotit de:
a) avizul de insotire al marfii;
b) tichet de cantar;
¢) declaratie de performanta ;
d) raport de incercari eliberat de laboratorul producatorului sau alt laborator autorizat
care sa cuprinda:
denumirea carierei;
cantitatea de agregate livrata;
denumirea produsului;
data expeditiei;
e) scrisoare de transport(CMR).

3.6 Atributiile si responsabilititile Partilor

Furnizorul va indeplini urmitoarele obligatii $i responsabilitafi:

- Furnizorul va asigura conditiile de livrare/incircare corepunzitoare normelor legale in
vigoare privind protectia mediului;

- Fumnizorul este obligat si asigure masurile organizatorice s§i tehnologice
corespunzitoare pentru respectarea strictd a prevederilor prezentului caiet de sarcini;

- Furnizorul va asigura prin laboratoarele sale sau prin colaborare cu un laborator
autorizat efectuarea tuturor incercirilor si determindrilor rezultate din aplicarea prezentului
caiet de sarcini. De asemenea, este obligat sa efectueze, la cererea beneficiarului, verificari
suplimentare fat# de prevederile prezentului caiet de sarcini. In cazul in care se constata abateri
de la prezentul caiet de sarcini, beneficiarul va dispune intreruperea livrérilor de produse de
cariera (cribluri);

- Furnizorul are obligatia si emitd declaratie de performantd pentru fiecare livrare care
sd con{ini date referitoare la compozitie gi caracteristici .

- Furnizorul are obligatia sa emita tichet de cantar care sa insoteasca fiecare livrare de
material,
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- Furnizorul trebuie sa detina Certificat ISO 9001 sau echivalent in termen de
valabilitate;

- Furnizorul trebuie sa detina Certificat de conformitate pentru controlul productiei in
fabrica,

Achizitorul are urmitoare obligatii si responsabilitafi:

- Achizitorul sau reprezentantul acestuia are obligatia de a coordona, controla, verifica
si confirma comenzile si livrrile/incircarile efectuate si rdspunde numai pentru dispozitiile
emise.

- Achizitorul are obligatia de a plati Furnizorului conform art.6.1 alin(1) din contractul
de achizitie;

- Achizitorul este obligat sa emita comenzi cu specificarea cantitatilor si a locului unde
urmeaza a fi descarcate produsele;

- Achizitorul este obligat de a inspecta, testa si daca este necesar de a respinge produsele
necorespunzatoare. Dacd produsele verificate in scopul receptiei nu sunt in conformitate cu
specificatiile tehnice cerute in prezentul caiet si normativele specifice in vigoare, acestea nu se
vor accepta si vor fi refuzate. In acest caz, Furnizorul are obligatia de a asigura inlocuirea
agregatelor concasate refuzate, in termen de 3 (trei) zile, pe cheltuiala proprie, inclusiv de a
asigura, pe cheltuiala proprie, livrarea (transportul §i descircarea) acestora la destinatia finala.

- Achizitorul este obligat de a receptiona cantitativ si calitativ produsele achizitionate.
Receptia se va face printr-o Nota de receptie, in care se va specifica: districtul, numarul avizului
de insotire a marfii, cantitatea si numarul autobasculantei cu care s-a efectuat transportul.

Conform H.G. 1337/27.09.2006, Achizitorul are obligatia de a elibera Furnizorului
documentele constatatoare care contin informatii referitoare la indeplinirea obligatiilor
contractuale de catre acestia si de eventualele prejudicii in termen de 14 zile de la data receptiei
agregatelor concasate si, suplimentar, in termen de 14 zile de la data expirarii perioadei de
garantie a agregatelor concasate in cauza.

Durata Acordului Cadru- 48 luni de la inregistrarea contractului la Registratura DRDP
Constanta

4. Documentatii ce trebuie furnizate Achizitorului in legiituri cu produsul livrat

Documentele care insofesc produsele sunt:
» Raport de incercare eliberat de laboratorul producétorului sau alt laborator autorizat;
= Avizul de insotire al méarfii;
 Declaratie de performanti,
» Tichet de céntar.

La aprovizionare se vor verifica datele din declaratia de performanti sau, dupé caz,
certificatul de conformitate cu performantele produsului si se vor efectua verificdri ale
caracteristicilor produsului.

5. Receptia agregatelor concasate
Receptia se va face la livrarea fiecarui transport de catre reprezentantii Achizitorului

( sefi de districte ). Receptia se va face printr-o Nota de receptie in care se va specifica:
- numarul avizului de insotire a marfii,
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- cantitatea, numarul autobasculantei cu care s-a efectuat transportul
Prelevarea probelor precum si verificarea calitatii agregatelor se va face periodic si pe
loturi,conform SR EN 13043 si AND 605/2016.

6. Modalititi si conditii de plata

Contractantul va emite factura pentru produsele livrate. Fiecare facturi va avea
mentionat numérul acordului cadru precum si pe cel al contractului subsecvent , datele de
emitere gi de scadentd. Facturile vor fi trimise in original la D.R.D.P. Constanta.

In vederea efectuarii platii agregatelor concasate se vor trimite la D.R.D.P, urmatoarele
documente:

« factura fiscali;

» centralizator vizat atat de Achizitor cit i de Furnizor, care sd cuprinda: districtul unde
s-a receptionat produsul furnizat, cantitatea;

* tichet de céntar;

« raport de incercare;

» declaratie de performanta;

« avizul de insotire al marfii;

Toate formularele solicitate vor fi semnate de persoanele desemnate ( numele,

prenumele in clar, semnatura, stampila), atdt din partea Beneficiarului cét si a Furnizorului,

Director Intretinere DN si Director Adjunet IntpEtinere

Autostrazi,
Ing. Tudor Gabriela

ly,

Sef Serviciu Calitate, Sef Serviciu Proiectare,
Ing. Enache Silviu~ : Ing. Wﬁmdreea
Sef Compartiment Productie, Compartiment Productie,
Ing. Tudorache Rodica Ing. Devlet Onder

7_&} B / fl
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